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Круг лепестковый торцевой (КЛТ) – это шлифовальный инструмент с вее-
рообразными пластинами. Предназначение изделия – профессиональная 
обработка металлических, пластиковых и деревянных поверхностей.

Максимальная рабочая скорость – 80 м/с, допустимое вращение (в зави-
симости от модели устройства) – 12 250 об./мин. Существует 2 вида КЛТ 
– выпуклые и прямые. Различие между ними состоит в конфигурации и 
области применения. Прямые ( КЛТ-1) подходят для обработки плоских 
металлических поверхностей, выпуклые – для зачистки узких кромок и 
сварных швов. Используются торцевые лепестковые круги как в быту, 
так и на производстве (для обработки изделий из ПВХ, древесины, цвет-
ных металлов и нержавеющей стали на профессиональных промышлен-
ных станках).

В качестве абразива применяются: злектрокорунд А, циркониевый корунд Z.

Лепестковые абразивные круги имеют простую конструкцию, состоя-
щую из прочной стекловолоконной основы, по краям которой располо-
жены шлифовальные ламели. Адгезив, используемый в дисках, обеспе-
чивает надежную фиксацию рабочих элементов к опорной пластине, не 
позволяя им отрываться в процессе эксплуатации устройства. Равно-
мерное распределение абразива в тарельчатом диске для УШМ суще-
ственно снижает уровень вибрации, гарантируя высокую продуктив-
ность рабочего процесса. Скорость обработки изделий с помощью КЛТ 
в 2-3 раза превышает аналогичный показатель обычных шлифовальных 
инструментов. Поверхность зачистных лепестковых кругов покрывает-
ся сверхтвердым абразивом, делающим их более устойчивыми к меха-
ническим нагрузкам. Благодаря такой характеристике данные торце-
вые круги широко используются в бытовом и промышленном секторах.
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